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アルミニウム合金切削事例

300m加工時の刃先状態
A7075の加工
使用工具 ヘッド交換式エンドミル

サイズ φ16×R1

被削材 A7075

切削速度 600m/min（12,000min  ） -1

送り速度 2,700mm/min

切削方法 側面加工

切込深さ ap = 8mm（0.5D）  ae = 4.8mm（0.3D）
突出し長さ 50mm

切削油剤 エアブロー

使用機械 立形マシニングセンタ（BT40）


